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Hazardous sharp edges on car mouldings - are covered over 

by applying elastomer seals which also improve appearance 

and acoustic structure. 
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A moulded covering for use inside cars consists of a sheet with straight 
edges (and holes if required), in which the edges of the sheet (and holes) 
are covered over with an elastic seal which is injected in position and is 
a thermoplastic. 

ADVANTAGE - The structure is free from sharp edges which could injure 
operators and it has an improved appearance. It improves the acoustic 
absorption properties of the moulding. 
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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@) Formteil als Verkleidungsteil zum Einbau in Kraftfahrzeuge 

Urn ein Formteil als Verkleidungsteil zum Einbau in Kraft- 
fahrzeuge, bestehend aus einem formstabilen, vorgeform- 
ten Flachenelement mit etwa geraden Randkanten und ge- 
ge ben enf alls Ausschnttten zu schaffen, bei dem einerseits 
die Verletzungsgefahr gemindert ist, andererseits das Aus- 
sehen verbessert wird und schlie&lich eine bessere Schall- 
damm- und Absorptionswirkung erzielbar ist, wird vorge- 
schlagen, daB die Randkanten des Formteiles und der Aus- 
schnitte von einer angespritzten Dichtlippe aus elastischem 
Werkstoff abgedecktsind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Formteil als Verkleidungs- 
teil zum Einbau in Kraftfahrzeuge, bestehend aus einem 
formstabilen, vorgeformten Flachenelement mit etwa 
geraden Randkanten und gegebenenfalls Ausschnitten. 

Derartige Formteile werden beispielsweise aus 
Kunststoffmaterialien, Verbundmaterialien oder der- 
gleichen hergestellt. 

Bei der Herstellung solcher Formteile laBt sich nicht 
vermeiden, daB die umlaufenden Randkanten scharf- 
kantig ausgebildet sind. 

Dies ist insofern nachteilig, als bei der Handhabung 
derartiger Formteile insbesondere beim Einbau der 
Formteile eine Verletzungsgefahr fur den Montieren- 
den besteht. 

Dariiber hinaus ist das Aussehen der Randkante des 
Formteiles nicht einwandfrei, weil die unterschied lichen 
Materialschichten, aus denen das Formteil gebildet ist, 
an dieser Randkante ersichtlich sind und die Randkante 
zum Ausf ransen neigt 

SchlieBIich ist bei diesen Formteilen nachteilig, daB 
sie zwar relativ maBgenau angefertigt werden kohnen, 
jedoch der Einbauort im Kraftfahrzeug ublicherweise 
durchaus erhebliche Toleranzen aufweist, so daB eine 25 
dichte Anlage in den Randbereichen nicht erreicht wer- 
den kann. Da solche Formteile wesentlich auch zur Ge- 
rauschdammung und Absorption herangezogen wer- 
den, ist eine derartige Spaltbildung aufgrund yon Ein- 
bautoleranzen nachteilig, da schon geringe Spalten die 30 
Schalldamm- bzw. Absorptionswirkung in erheblichem 
MaBe mindern. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Formteil gattungs- 
gemaBer Art zu schaffen, bei dem einerseits die Verlet- 35 
zungsgefahr gemindert ist, andererseits das Aussehen 
verbessert wird und schlieBlich eine bessere Schall- 
damm- und Absorptionswirkung erzielbar ist 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor, 
daB die Randkanten des Formteiles und der Ausschnitte 40 
von einer angespritzten Dichtlippe aus elastischem 
Werkstoff abgedeckt sind. 

Dadurch, daB die Randkante des Formteiles von einer 
angespritzten Dichtlippe umgeben sind, die aus weich- 
elastischem Material, beispielsweise Gummi, gummiar- 45 
tigen Werkstoffen oder anderen geeigneten Materialmen 
besteht, ist die Verletzungsgefahr unterbunden, da die 
scharfen Randkanten durch die Dichtlippe selbst abge- 
deckt sind. 

Auch das Aussehen des Formteiles wird verbessert, 50 
da die einzelnen Schichten des Formteiles an der Rand- 
kante nicht mehr ersichtbar sind, sondern durch die 
Dichtlippe verdeckt sind. 

SchlieBlich wird auch die akustische Wirkung des 
Formteiles verbessert, da Einbautoleranzen durch die 55 
angespritzte Dichtlippe ohne weiteres ausgeglichen 
werden kdnnen, so daB eine Spaltbildung im Bereich der 
Randkante unterbunden ist, was der akustischen 
Damm- und Absorptionswirkung zutraglich ist. 

In Weiterbildung schlagt die Erfindung vor, daB das 60 
Formteil vollflachig mit elastischem Werkstoff hinter- 
spritzt ist, wobei das Formteil und die Ausschnitte uber- 
ragende Dichtlippen einstuckig mit dem Spritzteil aus- 
gebildet sind. 

Durch diese Ausbildung wird erreicht, daB das Form- 65 
teil, beispielsweise ein FlieBpreBteil, vollflachig mit dem 
elastischem Werkstoff hinterspritzt ist, der auch die 
Dichtlippe bildet, wodurch die Masse des Feder-Masse- 
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Systems zum Zweckc der Schalldammung gebildet ist. 

Durch Beifugung entsprechender Fullstoffe zum Aus- 
gangsmaterial der Dichtlippe kann das spezifische Ge- 
wicht dieses Materials eingestellt werden und so die 
5 Masse auf den jeweiligen Einsatzf all abgestimmt sein. 
Bevorzugt ist weiter, daB die Dichtlippe die Randkan- 
te des Formteiles bzw. des Ausschnittes ubergreift und 
das Dichtlippenmaterial bis in die Flache des Formteils 
ragt. 

10 Auf diese Weise ist besonders sicher gewahrleistet, 
daB die Randkante vollstandig abgedeckt ist, wobei zu- 
dem groBere Flachenbereiche zur Haftung der Dichtlip- 
pe auf dem Formteil zur Verfugung stehen. 

Um die Dichtwirkung in der Einbaulage noch zu ver- 
15 bessern, wird vorgeschlagen, daB die Dichtlippe gegen- 
iiber der Unterseite des Formteils vorgewolbt ist 

Vorzugsweise ist dariiber hinaus vorgesehen, daB das 
Formteil aus mehreren miteinander verpreBten Materi- 
alschichten besteht. 

Dabei kann das Formteil beispielsweise aus thermo- 
plastischen oder duroplastischen ICunststoffen gegebe- 
nenfalls im Verbund mit FlieBschichten oder derglei- 
chen ausgebildet sein. 

Desweiteren kann vorgesehen sein, daB die Dichtlip- 
pe durch einen Materialzuschnitt aus thermoplasti- 
schem Kunststoff besteht, welcher mit dem Formteil 
verpreBt ist. 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist die Dichtlippe bzw. 
das die Dichtlippen umfassende Flachenelement durch 
einen Materialzuschnitt aus thermoplastischem Kunst- 
stoff gebildet, welches zur Herstellung des Formteiles 
zunachst in die PreBform eingelegt werden kann und 
dann gemeinsam mit den Einzelrnaterialien des Form- 
teiles zu einem Verbundelement verpreBt werden. 
Durch die beim PreBvorgang auftretenden Temperatu- 
ren wird eine innige Verbindung zwischen dem Formteil 
und dem Materialzuschnitt, der die Dichtlippe oder die 
Dichtlippen umfaBt erreicht, da insbesondere der ther- 
moplastische Kunststoff mindestens oberflachlich auf- 
weicht und so beim Verpressen innig mit dem Formteil 
verbunden wird. » 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Es zeigt: 

Fig. 1 Ein Formteil in Ansicht; 
Fig- 2 desgleichen im Schnitt II-II der Fig. 1 gesehen. 
Das Formteil 1 ist ein Verkleidungsteil zum Einbau in 
Kraftfahrzeuge, beispielsweise eine Verkleidung, die im 
FuBraum und im Stirnwandbereich des Kraftfahrzeuges 
eingesetzt wird. 

Das Formteil besteht aus einem vorzugsweise mehr- 
schichtigen formstabilen, vorgeformten Flachenele- 
ment, dessen Randkanten 2 durch den Herstellungsvor- 
gang scharfkantig und etwa geradlinig, quer zur Fla- 
chenerstreckung des Formteiles ausgebildet sind. 

Auch die Randkanten 2 von Ausschnitten 3 des Form- 
teiles sind in dieser Weise ausgebildet. 

Um zu erreichen, daB die scharfen Kanten der Rand- 
kanten 2 abgedeckt sind, um Verletzungsgefahren zu 
vermeiden und den optischen Eindruck zu verbessern, 
und ferner, um die Bildung von akustisch schadlichen 
Spalten aufgrund von Einbautoleranzen im Bereich der 
Randkanten zu unterbinden, ist gemafi der Erfindung 
jede Randkante 2 des Formteiles 1 bzw. der Ausschnitte 
3 von einer angespritzten Dichtlippe 4 aus weichelasti- 
schem, gummiartigen Werkstoff abgedeckt. Auch Gum- 
mi selbst kann als Werkstoff eingesetzt werden. 
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Das Material muB lediglich spritzfahig und/oder vul- 
kanisierbar sein. 

Im Ausfuhrungsbeispiel iibergreift die Dichtlippe 4 
die Randkante 2 des Formteiles t bzw. der Ausschnitte 3 
und das Material der Dichtlippe 4 ragt bis in die Flache 5 
des Formteiles 1 hinein. Gegenuber der Unterseite des 
Formteiles 1 ist die Dichtlippe 4 vorgewolbt, so daB sie 
bei Iagerichtiger Anordnung beispielsweise im FuBraum 
eines Kraftfahrzeuges vorgespannt wird und so zu einer 
hervorragenden Abdichtung und damit einer Verbesse- 10 
rung der akustischen Wirkung ftihrt. 

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfuhrungsbeispiel 
beschrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung viel- 
fach variabel. 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 15 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 
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1. Formteil als Verkleidungsteil zum Einbau in 
Kraftfahrzeuge, bestehend aus einem formstabilen, 
vorgeformten Flachenelement mit etwa geraden 
Randkanten und gegebenenfalls Ausschnitten, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Randkanten des 25 
Formteiles und der Ausschnitte von einer ange- 
spritzten Dichtlippe aus elastischem Werkstoff ab- 
gedeckt sind. 

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Formteil vollflachig mit elastischem 30 
Werkstoff hinterspritzt ist, wobei das Formteil und 
die Ausschnitte uberragende Dichtlippen einsttik- 
kig mit dem Spritzteil ausgebildet sind. 

3. Formteil nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe die 35 
Randkante des Formteiles bzw. des Ausschnittes 
iibergreift und das Dichtlippenmaterial bis in die 
Flache des Formteiles ragt 

4. Formteil nach einem der Anspruche I bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe gegen- 40 
iiber der Unterseite des Formteils vorgewolbt ist 

5. Formteil nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Formteil (1) aus 
mehreren miteinander verpreBten Materialschich- 
ten besteht 45 

6. Formteil nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Dichtlippe (4) durch 
einen Materialzuschnitt aus thermoplastischem 
Kunststoff besteht, welcher mit dem Formteil (1) 
verpreBt ist. 50 
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